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@ Schalung fur polygonato Betonstutzen. 

@ Die Schalung fur im Queischnitt polygonale Betonstutzen weist ein dusseres, Im Querschnitt nindes 
StOtzrohr (1) und in dieses eingeschobene, geeignet vorgefonnta FonnteOe (2) auf. Die Rmnt^e 
bestehen ai^ einem au^eschiumten Material, b^renzen unmittelbar den gewQnschtan nichtnincten 
Querschnitt und fQllen Im wesentlichen den gesamten Raum zwischen dem gewunschten nichtrunden 
Querschnitt und der tnnenwand des Stutziohres aus. 
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SCHALUN FOR poly 



Technisches Gebiet 

Die vortiegende Erfindung betrifft eine Schatung 
fQr im Querschnrtt polygonale Betonstfltzen m!t einem 
dusseren tm Querschnitt runden StOtzrohr und In die- 
ses elngeschobenen, geeignet vorgeformten Fonnn- 
teiten. 

Stand derTechnik 

Schalungen dieser Art sind beispielsweise 
bekannt aus dem britischen Patent Nr. 814,349, der 
firanzdsischen Patentanmeldung Nr. 2,616,469 Oder 
auch dem US-Patent Nr. 3,350,049. 

Bei den bekannten Schalungen ist fn das Stutz- 
rohr jeweils konzentrisch ein Tubus mit rechtecklgem 
Oder quadratfschem Querschnitt eingeschoben. Die 
et>enen Seitenflidien des Tubus slnd durch zus3tz- 
llche, in die Spalta zwischen dem Tubus und der 
Innenwand des Stutzrohres eingeschobens Stutzele- 
mente gegenuber dieser abgestutzt Aus den beiden 
letztgenannten Druckschrfften ist auch bekannt, die 
genannten Spalte auszusch3umen. Aus dem US-Pa- 
tent ist es schliessiich noch bekannt, entsprechend 
der Form der vorgenannten Spafte durch Spritzen in 
Spritzfbnnnen voigefdrmte Fomnteiie aussen auf einen 
quadratlschen Tubus aufzulegen und nachfolgend 
mit einem Band zu umwickeln. 

Bei dllen bekannten L5sungen wird demnach der 
gewOnschte polygonaie Querschnitt von einem ent- 
sprechend gefbrmten Tubus unmittelbar begrenzt 
und t)estimntt 

Obwohl sich die bekannten Konstruktkinen in der 
Praxis durchaus bewdhrt haben, sind sie recht teuer 
in der Herstellung. da insbesondere das Einbringen 
des Tubus in das Sussere StOtzrohr sowie seine Sta- 
bQislerung darin recht umst3ndlk:h ist Kompiiziertare 
als quadratische Oder rechteck^e Querschnittsfor- 
men sind nur mit grossem Aufwand realisierbar, 
genauso wie optisch ansprechende Fasen in den 
Ecken. 

Darsteiiung der Erfindung 

Aufgabe der Erfindung ist es Insbesondere, eine 
etnfacher und IcostengOnstig herzusteOende Scha- 
tung fih- polygonale BetonstOtzen anzugeben. Diese 
Au^abe wird geldst durch eine Schalung mit den 
Merkmal n desPatentanspruchs 1. 

Die erfindungsg mSsse Schalung Ist demnach 
dadurch gekennzeichnet, dass die genannten Form- 
taOe aus einem au^eschiumten Material bestehen, 
unmittelbar den polygonalen Querschnitt begrenzen 
und Im wesentiichen den gesamten Raum zwisch n 
dem polygonalen Qu rschnitt und der Innenwand des 
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Stutzrohres ausfullen. Ein zusdtzlicher Tubus entfillt 
Die erforderttohen Formteile lessen sich z3. mit- 
tels modemer Laserschneidetechnik mit ausrek:hen- 
5 der Genaulgkeit at^ B15cken ausschneiden. Teure 
Spritzfbrmen werden deshalb ebenfalls nicht ben5- 
tigt Diese HersteOungsart ist uberdies sehr flexibel 
was die gewunschten Formen und ihre GrSsse anbe- 
trifft, da sich die Formen bei modemen computerge- 
10 steuerten Laserschneidemaschinen durch einfache 
Programmanderungen varileren lassen. 

Vorteilhafle Wetterbildungen der Erfindung sind 
in den abhangigen PatentansprOchen gekennzeich- 
net 

15 Nadifblgend werden AusfDhningsbeisplele der 
Erfindung unter Bezugnahme auf die t>elgefugte 
Zeichnung eriiutert 

Kurze Beschreibung derZeichnung 

20 

Die Zeichnung zeigt in vieizehn Rguren Quer- 
schnitte von bzw. stimseitige Aufsichten auf erfin- 
dungsgemasse Schalungen. Die dargestellten 
Schalungen unterschelden sich einerseits hinslcht- 
25 lich des polygonalen Quer&chnitts und zum anderen 
durch die Form der jeweOtgen Fonmteile. 

Wege zur Ausfuhmng der Erfindung 

30 Es wird nunmehr auf die Zeichnung Bezug 
genommen. in alien Rguren ist das iussere, runde, 
vorzugswelse aus Papier oder Karton bestehende 
StOtzrohr jeweBs mit 1 bezeic^net 

Belm AusfDhrungsbeispid von Fig. 1 sind in das 

35 StOtzrohr 1 zur Erzielung eines quadratlschen Quer- 
schnittsfurdiezu betonierende BetonstOtze vterfbrrrv- 
gleiche Formteile 2 eingeschoben. Die Formteile 2 
weisen im Querschnitt im wesentiichen die Form von 
Kreisat>schnitten auf und stossen an den Ecken des 

40 quadratischen Querschnitts zusammen. Die anelan- 
dergrenzenden Stossflichen der Fonnteiie 2 sind. 
zumindest teOwe'»e, radial bezOglic^ der LSngsachse 
des Stutzrohres 1 ausgerichtet Zur Erzielung von 
Fasen an den vler Ecken des quadratischen Quer- 

45 schnltts sind an den Formteaen 2 einseitig jeweils 
noch Im Querschnftt dreieckige Ijelsten 2.1 ange- 
fonfnt 

Das Ausfuhmngsbeispiei von Fig. 2 entspricht im 
wesentiichen dem von Rg. 1, nur sind hierzur Erzie- 

50 lung von Fasen an d n vier Ecken hn wesentiichen 
doppel-^^ormige Prafill isten 3 vorgesehen, wdche 
mit ihren Liingsstegen zwischen die aneinandergren- 
zenden, hierginzltoh radial ausgerlchteten LSngssel- 
ten der wieder mit 2 bezeichneten Fonmtene 

55 geschoben sind. Dtese AusfOhrungsform hat den Vor- 
teQ, dass die PrafOleistan 3 beim Betonteren vom 
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Druck des Betons in di Ecken gedrfickt warden und 
diedortvoftianden Spalte verschiiess n. 

Im Belsptel von Fig. 3 wird ein quadratischer 
Querschnitt von vier fbnngleich n F rmteOen 4 
begrenzt, die auf den ebenen Sertenflichen des 
Querschnitts mittig zusammenstossen. 

Rg. 4 zeigt entprechende Formteile 4, die jedoch 
an ihren StossflSchen duich eine Art von Verzahnung 
miteinandergegenseitig In Qngrrff sind. Anstelle der 
Verzahnung k5nnte audi eine Nut- und Federvert)in- 
dung vorgesehen eein. Durch itiren gegenseitigen 
Eingriff sind die FormteQe im Stfitzrohr besserfixiert. 
Welter wird das VcHdringen von Beton in die Stoss- 
spalte zwisclien den FormteOen 4 behindert. Es ver- 
steht sich, dass eine gegenselttge Veizahnung der 
Formtene miteinander nictit nur bei der konkreten 
AusfOhrungsform von Fig. 4 sondem auch bei ande- 
ren Ausfuiirungsformen mfiglich ist und sinnvoil sein 
kann. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel von Rg. 5 sind iedig- 
llch zwei Formteile 5 vorgesehen. Die Stossflachen 
dieser Formteile verlaufen hier schiefwinklig zu den 
ebenen SettenflSchen des wieder quadratischen 
Querschnitts und enden mittig auf zwei gegenuberlie- 
genden dieser Sertenflichen. Es versteht sich, dass 
naturlich auch die Formteile 5 zu insgesamt vier 
Formteiien noch einn^ unterteOt sein kSnnten, oder 
dass untgekehrt Z.B. Jeweils zwei der Formteile 2 oder 
4 Oder der nodh nachfolgend beschriebenen Fonm- 
teile zu einhertlichen Formteiien zusamnDengefasst 
sein k5nnten. 

Rg. 6 zeigt eine Aufsicht auf eine der beiden 
Stimseiten der Fonmteite 2 von F*^. 1, auf denen 
Stege 2.2 vorgesehen sind. Auf den gegenOberlie- 
genden Stimseiten der Formteile 2 soiien jeweils ent- 
prechende Nuten vorgesehen sein. Die Stege und 
Nuten dienen dazu. In Uingsrichtung nacheinander In 
Idngere StQtzrohre 1 eingeschobene FonmteOe an 
ihren aneinandergrenzenden Strinseiten mitemander 
in Eingr^ zu bringen. Es versteht sich, dass solche 
Stege und Nuten natOrltoh auch bei alien anderen 
Arten von Formteiien vorgesehen sein k5nnen. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel von Rg. 7 sind zur 
Erzielung eines quadratischen Querschnitts vier 
FomrtteQe 6 in das StQtzrohr 1 eingeschoben, deren 
Fonfn so gewdhit ist, dass sich die Spalte zwtschen 
ihren aneinandergrenzenden StossflSchen beim 
Betonieren unter dem vom Beton ausgeObten Druck 
seibsttStig schliessen. Ausgenutztsind hiert)ei die an 
den Ecken des quadratischen ProfDs vorgesehen 
Fasen. wobei die Stossfldchen der FormteOe 6 Ver- 
lingerungen dieser Fasen sind. Bei dieser AusfDIv 
rungsform k5nnen die FormteOe ohne weiteres etwas 
Spiel geg neinander aufweisen, was das Einschie- 
b n in das StQtzrohr 1 wesentllch erieichtert Zur 
kunsttichen Erzeugung von etwas Spiel kfinn n die 
FormteO 6 in ihren mit 6.1 jeweOs bezetehnetan 
Bereichen aussen gegenQber der ICreislbrm soger 



etwas abgenommen sein. Das so kunsllich erzeugta 
Splet kann durch uberschussiges Material In dem mit 

5 BSt bezelchneten g genuberliegenden Berekihen 
wieder kompensiert sein. 

Das Konzept des AusfQhrungsbelspiels von Rg. 
7 ist in den Rguren 8 bts 10 auf einen sechseckigen, 
einen achteckigen sowie einen draleddgen Quer- 

10 schnitt Qbertragen. Die jeweOigen Formteile sind mit 
7, 8 bzw. 9 bezeichneL 

In den Rguren 11 und 12 wird ein quadratischer 
bzw. ein rechtackiger Querschnitt durch zwei Paara 
von verschiedenen Formteiien 10, 11 bzw. 12, 13 

15 begrenzt Die Fonrnteiie 11 und 13 sind hier nach Art 
von Keilen zwischen die FormteOe 10 bzw. 12 einge- 
setzt Auch bei dieser LSsung kdnnen sich unter dem 
Druck des Betons beim Betonieren die Spalte an den 
Stossflichen der FormteQe selbsttdtig schliessen. 

20 In Rg. 13 wird ein quadratischer Querschnitt 
durch vier identische FonnteOe 14 begrenzt, welche 
im Querschnitt die Fmn von Krelsabschnitten aufwei- 
sen und welctie in den Ecken des polygonalen Quer- 
schnitts nicht aneinandergrenzen, sondem dort zur 

25 Erzielung von Fasen einen gewissen gegenseitigen 
Abstand aufweisen und die Innenwand des StOtzroh- 
res unbedeckt lessen. 

Bei alien Ausfuhrungsformen kann zumindest die 
den polygonalen Querschnitt begrenzende innere 

30 Oberflache der Fonnteile mit einer wasserundurch- 
Idsslgen, vorzugsweise selbstklet>enden KunsstofTo- 
lie Gberzogen sein. i^ssi man die Fdie uber die 
Lingsseiten der FonnteOe JeweOs beidseit^ Qberste- 
hen. so kdnnen die uberstehenden Foilen^rfen zur 

35 Abdichtung der Spalte zwischen den Fomiteilen Qber 
dlese hinweg geklebt werden. Bei der Ausfuhrungs- 
form von Rg. 13 kSnnen die Foltenstreifen In den 
Ecken des polygonalen Querschnitts an der Innen- 
wand des Stutzrohres, wo diese von den FormteOen 

40 nicht bedeckt ist, Qberiappend angeMebt sein. in Rg. 
14, die in vergrSsserter Darsteilung die obere rechta, 
mit einem Kreis umrahmte Ecke von Rg. 13 zeigt, ist 
letzteres dargestellL Die Fdie ist in Rg. 14 mit 15 
bezetohnet 

45 Es versteht sich, dass die vorstehend t>eschrie- 
benen Formen von Formteiien nur eine Auswahl aus 
einer VIelzahl von mdglichen und geelgneten Formen 
darstellen und dass die vorliegende ErfirKlungsidee 
nicht auf die ausgewdhlten Formen beschr&nkt isL 

so 

PatentansprOche 

1. Schalung fur Im Querschnitt potygonale Beton- 
55 stQtzen mit einem fiusseren im Quer»:hnitt run- 
den StQtzrohr und in deses einge«:hobenen, 
vorgeformten Formten n« dadurch gekennzeich- 
net, dass die genannten Formteile (2,4-14) aus 
Inem aufgeschdumtan Material t>estehen, 
unmittelbar den polygonalen Quersdinitt begren- 
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zen und im wesenttich n den gesamten Raum 
zwischen dem polygonalen Querschnitt und der 
Innenwand des Stfitzrohres (1) ausfQII n. 5 

2. Schalung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Stutzrohr aus mehrlagtgem, 
Insbesondere spiralf5nnig gewrickeltem Papier 
besteht io 

3. Schalung nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet. dass die Formteile aus 
Polyurethanschaum bestehen und vorzugsweise 
nicht In Formen gespritzt sondem aus BIdcken is 
ausgeschnittan sind. 

4. Schalung nach eInem der Anspruche 1 bte 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Formtefle elne 
geringere LSnge als das StOtzrohr aufwelsen und 20 
dass [n das Stutzrohr mehrere Formteile hinter- 
einander eingeschoben sind. 

5. Schalung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die im Stutzrohr hintsreinander 25 
angeordneten FomiteDe an ihren aneinander- 
grenzenden Stimseiten, vorzugsweise nach Art 
einer Nut- und Federverfotndung (2l2) mitein- 
ander In EingrHf sind. 

30 

6. Schalung nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die FormteDe an 
der Innenwand des StQtzrohres befestlgt, insbe- 
sondere verklebt oder verschraubt sind. 

35 

7. Schalung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass vn Stutzrohr meh- 
rere Formteile nebeneinander eingeschoben und 
an ihren aneinandergrenzenden LSngsseiten mit- 
einandOT verzahnt oder nach Art einer ^4ut und 40 
Federverbindung miteinander in Bngriff sind. 

8. Schalung nach einem do* AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass In das Stutzrohr 
noehrere Formteile nebeneinander eingesdioben 4S 
sind, dass die LSngsseiten der Formteile in Ecken 

des polygonalen Querschnitts aneinandergren- 
zenden und In Bezug auf die Achse des StQtzroh- 
res radial ausgerichtet sind und dass zur 
Vermeldung von Spalten sowie zur Endelung von so 
Fasen an den genannten Ecken ProfQiei^n (3) 
vorgesehen sind, welche vorzugsweise ein annd- 
hemd doppe!t-t-l5nmlges Proffl aufwelsen und mit 
ihrem Verbindungssteg zwischen die jewenigen 
anelnandergrenzend n LangsseSen der Form- 65 
telle geschot)en sind. 



sind und dass das Qqu rschnittsprofil der Fonm- 
teile so gewihlt ist, dass sich etwa vorhand ne 
Spalte zwischen an inandergrenzenden Uings^ 
seiten von FormteOen t>eim Betonieren unter dem 
vom Beton ausgefibten Druckselbsttdtig schlies- 
sen. 

10. Schalung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzetehnet, dass in das StOtzrohr 
mehrere Fonmtelle (14) nebeneinander einge- 
schoben sind, welche im Querschnitt die Form 
von Kreisabschnitten aufwelsen und welche in 
den Ecken des polygonalen Querschnitts nicht 
anelnandergrenzen, sondem dort zur Erzidung 
von Fasen einen gewissen gegenseitigen 
Abstand aufwelsen und die Innenwand des StQtz- 
rohres unbedeckt lassen. 

11. Sdialung nach einem der AnsprQche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest die 
den polygonalen Querschnitt t>egrBnzende Ober- 
flache der Formteile mit einer was^mndurchlSs- 
s^en Fdie (15) uberzogen ist 

12. Schalung nach den AnsprQchen 10 und 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Fdie (15) Qbw 
die L^ngsseiten der Formteae JeweOs beldselttg 
Qt>ersteht und dass die Qberstehenden Foiien- 
streifen in den Edcen des pdygon^en Quer- 
schnitts an der innenwand des StQtzrohres, wo 
diese von den Fonrntellen (14) nidit bedeckt ist, 
angeklebtsrnd. 
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9. Schdung nach einem der AnsprQche 1 Anspruch 
8, dadurch gekennzeichnet, dass in das ^utzrohr 
mehrere Formten neben inanderdngeschoben 
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